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Explosionsschutz

wegweisend gemacht
Q-Rohr-3 von REMBE verschafft NESTLE Sicherheit und Vorsprung

REMBE® GmbH Safety + Control hat
sich in der industriellen Anlagensi-
cherung weltweites Ansehen erar-
beitet. Ein Grund: das sogenannte
Q-Rohr® mit dem sich Explosionen
und daraus folgende Schiaden ef-
fektiv eindammen lassen.

Riumlich flexibel einsetzbar

Mit dem Q-Rohr@®-3 ist eine indivi-
duell angepasste und flammenlose
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Der Aufbau des Q-Rohres besteht
auf genau aufeinander
abgestimmte Komponenten.

Explosionsdruckentlastung mog-
lich, z.B. an schwer zugdnglichen
Maschinen in Kellerriumen und
Apparaten oder inmitten von Pro-
duktionshallen. Und dies chne teure
UmbaumaBnahmen und platzrau-
hende Wanddurchbriiche. Zum Ein-
satz kommt das Q-Rohr®-3 z, B, zur
Entlastung eines Brauerei-5chrot-
behdlters, in Milchwerken bei den
Spruhanlagen fir Milchpulver, in
der Fast-Food-Industrie zum Schutz
von Entstaubungsfiltern,
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Al Oben: Her-

kémmliche Ex-
plosinsdruck-
leitung mit
Berstscheiben
Unten: Das Q-
Rohr-3 hilt die
Flammen wirle-
sam zurtick
und kiihit die
Explosion dras-

Wirkt wie Hochleistungs-
Warmetauscher

Im Q-Rohr®-3 findet ein Energie-
austausch statt - die Explosions-
flamme wird soweit abgekiihlt,
dass das austretende Gasvolumen
verringert und die Flamme geldscht
wird. Gleichzeitig werden 5tauban-
teile durch einen integrierten Filter
zurlickgehalten.

Dardber hinaus ist es maglich, die
eine Explosion begleitende Drucker-
héhung und Larmbelastigung auf
kaum wahrnehmbares Maf zu re-
duzieren. Dies bietet auch einen
Schutz fir Mitarbeiter, da das Aus-
treten verbrannter und unverbrann-
ter Staube verhindert wird, Seit der
Jahrtausendwende geht die Zahl
der registrierten Explosionsereignis-
se in Deutschland signifikant zurlck.
Sicher eine Folge des Fortschritts im
vorbeugenden und konstruktiven

tisch runter.

Explosionsschutz. Zu beachten gilt
es jedoch, dass seit 2005 die Melde-
pflicht far Explosionen durch Stéu-
be etc. laut Stérfall-Verordnung 12
des Bundes-Immissionsschutzgeset-
zes aufgehoben wurde. Von daher
lasst sich die Zahl der Explosionen
nicht eindeutig verifizieren: eine
tatsachliche Reduktion zum ge-
genwartigen Zeitpunkt bleibt also
fraglich. Vor dem Hintergrund, dass
Staubexplosionen auch inder Nah-
rungsmittelindustrie vorkommen,
beispielsweise bei Réstverfahren
von Kakao, Gew(rzveredlung oder
der Milchpulverherstellung, ist die
Verordnungsanderung irritierend.
Zumal es nach Informationen des
Umwelthbundesamtes 1999 zu einem
starfall in einer Milchsprihtrock-
nungsanlage kam, bei der nicht nur
600.000 Euro Schaden entstanden,
sondern auch die gesamte Filteran-
lage zerstort wurde.,

- = 38 =



Reibungslose Abliufe
sicherstellen

Der weltbekannte Nahrungsmittel-
hersteller NESTLE konzentriert sich
in Fragen des Expo-schutzes nicht
nur auf seine Anlagen, sondern
auch auf deren Verfigbarkeit. Eine
duBerst bedenkenswerte Entschei-
dung. Ist doch der Nutzen teurer
Schutzsysteme in Frage gestellt,
wenn sie den Produktionsprozess
permanent behindern oder sogar
unterbrechen. Stefan Penno, Ge-
schaftsfhrer der REMBE® GmbH
SaFETY + Control, fragt ganz pro-
vokativ: ,Stellen Sie Ihr Auto am
Straflenrand ab, wenn die Kon-
troll-Leuchte einen Fehler im Air-
bagsystem anzeigt? Oder fahren
Sie weiter, in der Hoffnung, dass
jetzt blofd kein Unfall passiert, wo
der Airbag Ihr Lebensretter sein
kénnte,..”,

Speziell fir die neue Pilotanlage
von NESTLE in Orbe, Schweiz, muss
beides gewdhrleistet sein: Sicherheit
und reibungslose Prozesse. Unter-
laufen bei einem Prototypen Feh-
ler, multiplizieren sich diesen spater
weltweit in zukinftigen NESTLE
Anlagen. ,Es handelt sich bei der
Installation um eine Pilatanlage
fur diverse Getreideprodukte, Die
Produkte werden quasi im Kleinen
hergestellt und von internen und
externen Testern getestet und pro-
biert, bevor man dann das Verfah-
ren auf groBe Produktionsstatten
Ubertragt” so Felix Paliwoda, REM-
BE Produkt- und Anwendungsex-
perte in der Schweiz.

Hohe Kundenzufriedenheit

Besonders begeistert zeigt sich Nor-
bert Nemes, Development Engineer
beim Twister Project von NESTLE in

Industrie-Report

Die Edelstahl-Konstruktion erfiillt die Hygienebedingungen in
Nahrungsmittelanlagen.

der Schweiz: “Wir sind wirklich zu-
frieden mit dem REMBE Q-Rohr-3-
System. Der gesamte Produktions-
prozess bleibt im Gebidude — wir
brauchen keine Entlastungskanale
nach drauflen”. Und tatsichlich ge-
staltet sich die Planung, Installation
und der spétere Betrieb der Anlage
sehr einfach. ,Wir sehen bei der
Planung lediglich einen simplen

DIN-Anschlussflansch vor und be-
vor die Anlage in Betrieb geht, ist
die Montage der Q-Rohre mittels
einem Dutzend Sehrauben schnell
erledigt”, so Nemes weiter. Bei ai-
ner Pilotanlage ist Flexibilitat das
oberste Gebot, Kannman hier nicht
schnell handeln, weil Zulieferer
nicht reagieren, gehen jede Stunde
Tausende Euro verloren.
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Das Q-Rohr ist auch fiir den Schutz
von pneumatischen Férdersys-
temen bhestens geeignet, da es
Druckschwankungen Stand hélt.

Schneller Service

REMBE hat im Krisenjahr 2009 Kraft
aus seiner Kriegskasse geschopft
und vor allem in die Fertigung von
Halbzeugen investiert. Dies kommt
den REMBE-Kunden wie NESTLE
jetzt zu Gute: sie werden prompt

Die 5 Stiick Berstscheiben an der
Fassade sichern ein Silo ab und
belassen die Aufenhaut harmo-
nisch.

und unkompliziert bedient. , Als an-
dere |lhre Lager leer gefahren und
Personal abgebaut haben, sind wir
nach vorne geprescht und haben
alles aufgestockt. Ob das nicht zu
gewaqgt ist, fragen Sie sich jetzt?
Wie gewagt ist es denn, lhre Mit-

arbeiter und Partner im Stich zu
lassen?”, so Stefan Penno, der das
Unternehmen REMBE in zweiter
Generation flhrt und ausbaut.
Auch im Fall NESTLE spiegeln sich
die Faktoren Verfligbarkeit und Sta-
bilitdt wieder. Und dies in zweierlei
Hinsicht: Erstens ist beim Betrieb
der Pilotanlage Schnelligkeit ge-
fragt. Wenn z.B. eine neue Musli-
riegelmischung gefahren wird und
dabei eine Berstscheibe im Q-Rohr
aus Versehen beschidigt wird, er-
folgt der Austausch innerhalb ei-
ner Stunde. Nemes lobt hier den
erstklassigen Service der PALIWO-
DA AG. Felix Paliwoda ist seit Gber
30 Jahren REMBE-Partner fur die
Schwelz und besorgt fiir NESTLE
«Ersatzteile auf Zuruf und ohne
kamplizierten Papierkram” so Ne-
mes. So spart REMBE im Bereich
der Anlagen-Verfligbarkeit seinen
Kunden taglich mehrere Tausend
EURO ein.

Unndtige Stillstande
reduziert

Das passive Schutzsystem Q-Rohr-
3 erspart nicht nur Platz raubende
Entlastungskanéle, sondern auch
die aufwandige Wartung von Un-
terdriickungssystemen. Diese soge-
nannten aktiven Hochdruckflaschen
mit Loschpulver missen regelma-
Big gewartet werden. Sie werden
undicht und speichern nicht mehr
ausreichend Druck, um Laschpul-
ver ausreichend weit und schnell
zu verteilen, Nemes weif3 hier die
Vorteile des Q-Rohres zu schitzen
und zu nutzen: ,Lediglich eine
jahrliche Sichtprafung von aulBen
reicht aus, Den Rest Obernimmt die
Uberwachungseinheit im Q-Rohr,
die permanent Rackmeldung zum
Prozessleitsystem gibt.,” Auch das
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spart wieder unnétige Stillstdnde
und macht NESTLE bei der Entwick-
lung von neuen Produlkten schneller
alsseinen Wetthewerb. Zu beachten
gibt es aktuell beim Q-Rohr noch,
dasssich bei der vertikalen Installati-
on im Anschlussstutzen Produktab-
lagerungen ansammeln kénnen (s.
Bild 8). Nemes empfiehlt daher bei
sensiblen Applikationen, das Q-Rohr
einfach horizontal auf dem Behal-
ter zu montieren (s, Bild 7).

Zusitzliche Designleistung

Bei der Anlage in Orbe hat REMBE
auch etwas zum Design beigetra-
gen. Fir das groBe, direkt an der
AuBenwand der Produktionshalle
stehende Lagersilo, wurden die
funf Explosionsentlastungsflachen
Typ REMBE EDP in Spezial-Dunkel-
gold lackiert. Der edle Charakter
der Fassade bleibt so erhalten und
die gesamte Anlage macht einen
hachwertigen, professionellen Ein-
druck.

Rund um das Q-Rohr®

Das 1990 entwickelte Q-Rohr@ war
die erfolgreichste Neuentwicklung
auf dem Weg zum Technologiefih-
rer im passiven Explosionsschutz,
Die zweite Generation kam bereits
1997 auf den Markt. Das heute ak-
tuelle Q-Rohr®-3 wurde 2006 ent-
wickelt und garantiert eine Explo-
sionsdruckentlastung ohne Flam-
men-und Staubausbreitung sowohl
in geschlossenen Betriebsraumen
als auch im Freien,

Die 3. Generation des Q-Rohrs®
bemisst sich je nach Anlagengro-
Be auf 60 bis 220 em Lange, einem
Durchmesser von 35 bis 96 cm und
einem Gewicht zwischen 25 und
240 kqg. Der Preis eines Q-Rohr@®-3

betrigt je nach Anlagengrtie zwi-
schen 4.500 und 15.000,- Euro, was
im Verhaltnis zum Produlctionsstill-
stand oder gar Verlust der Anlage
preisgunstig ist.

Dass sich die Investition in das Q-
Rohr®-3 nach wenigen Wochen
lohnt, wie Roland Bunse, Mitent-
wickler des Q-Rohr®-3, hervorhebt,
deckt sich mit den Aussagen von
des Development Engineers beim
Twister Project von NESTLE Norbert
Nemes. Das Q-Rohr®-3 verursacht
keine laufenden Kosten und ist da-
mit im Vergleich zu aktiven Losch-
systemen wesentlich wirtschaft-
licher. Die Q-Rohr®-3 Explosions-
druckentlastung in geschlossenen
Raumen ist die weltweit einzige
Entlastungseinrichtung, die nahe-
zu alle internationalen Sicherheits-
standards erfdllt.

,Das Q-Rohri@-Patent ist abgelau-
fen. Dies ermutigt viele Produktpi-
raten mit Billigkopien in den Markt
zu dringen.”, so Roland Bunse, Und
weiter; ,Dariber hinaus versucht
man dhnliche Produkte mit einem
anderen Leistungsspektrum far di-
ese Anwendung zu missbrauchen,
LJUngefahrso”, flgt Bunse scherz-
haft an, ,,als wirde man mit einem
Feuerléscher einen Waldbrand be-
kampfen wollen, Natdrlich hilft es
in bisschen, aber der Wald brennt
trotzdem ab!” Es gibt also glinsti-
gere Produkte. Nur erreichen sie
deutlich weniger Leistung.
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